PLASE DE C/UR

Ore/ - Pol/uretan - Caucliuc

RASPUNS EFICIENT LA _
PROBLEMELE DUMNEAVOASTRA

1- Pastrarea unei suprafete de cernere practic
intacta in ciuda prezentei elementelor fine, argi-
loase sau umede, ce au tendinta de a colmata o
plasa de ciur traditionald.

2 -Limitarea sau inlaturarea gujonajului in cazul
produselor concasate.

3 -imbunétatirea randamentului unui ciur vibra-
tor cu o suprafatd utild prea redusa.

4 - Marirea duratei de viata a unei site, in special
in cazul cernerii sub apa a produselor ce contin
particule fine abrazive
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2N Site anticolmatante

De ce sd alegem sitele GIRON?

DURATA DE VIATA A SITEI

Durata de viata a unei site depinde de trei fac-
tori principali:

1 - Calitatea otelului

Avand in vedere efectul important al procentului
de carbon asupra rezistentei la abraziune, le
impunem furnizorilor nostri un continut minim de
0.50% carbon

2 - Pozitionarea benzilor

Sitele GIRON sunt intotdeauna definite in functie de
ciururile dumneavoastra, fiecare detaliu ne permite
sa va propunem o solutie eficientd si adaptatd ma-
terialelor si produselor dumneavoastra de cernut.
Experienta noastra in calitate de inventatori (bre-
vetele 1951 si 1952) ai acestei solutii va garanteaza
0 expertizd unica in domeniul anticolmatarii.

3 - Calitatea finisajelor

Amplasarea corectd a unei site pe ciur are un
rol preponderent in durata sa de viata. Starea
corespunzatoare a materialelor de tensionare,
a suporturilor si tensionarea corecta ne permit
ulterior sa evitam ruperea sau o uzurd prematura.

DEPANARE

Capacitatile noastre de productie ne permit sd va
asiguram o depanare in maximum 5 zile pentru
sitele dumneavoastra anticolmatante.

ONDAP GOMME versiunea Ondap Otel de asemenea disponibild

Sita ONDAP GOMME este solutia de referinta in majoritatea situatiilor de
cernere cu colmataj sau gujonaj cu site conventionale. Este o solutie tehnica

inventatd de GIRON si brevetatd in 1951.

Bazata pe ochiuri de plasa patrate ce permit o precizie de taiere foarte
exacta, este conceputa pentru a inlocui sitele Clasice in caz de probleme de
colmataj sau de gujonaj. Una din diagonale este orientata in sensul avansarii

produselor ceea ce i conferd o mare eficienta.

Aceasta sitd este formata din fire de otel cu mare rezistenta independente
unele de celelalte si mentinute prin benzi armate din cauciuc anti-

abraziune.

Infunctie de conditiile de cernere, putem sa v propunem alte solutii precum
fire din otel inoxidabil, garnituri de etanseitate si bavete de acoperire etc.

GAMA STANDARD

0.8 <Ochi< 100 mm
0.6 <Fir<s7mm

Colmataj = Obstructia
ochiurilor datoritd umiditatii
particulelor fine ale produ-
sului in cazul unei cemeri
denumite « pe uscat ».
Gujonaj = Obstructia ochiu-
rilor cu un element ce ramdne
blocat in cazurile de cernere
cu sau fdrd spdlare.

MIXT GOMME Versiunea Mixté Otel pentru produse calde

La anumite aplicatii, ar fi avantajos ca sita ONDAP GOMME s fie inlocuita
cu sita noastra MIXTE-GOMME. Este o solutie tehnica inventata de GIRON

si brevetatd in 1952.

Alternanta unui fir ondulat cu un fir drept permite obtinerea unei variatii

GAMA STANDARD

1.6 < Ochi < 55 mm
1<Fir<8mm

de amplitudine a vibratiilor firelor. Prin acest design, sita MIXTE-GOMME
da bune rezultate pentru rezistenta la socuri, in cazul alimentarii
produselor cu granulometrie ridicata sau in cazul incdrcarilor

importante pe etajul ciurului.

ZIG-ZAG GOMME

Sita noastra ZIG-ZAG GOMME este solutia care permite obtinerea celor
mai bune performante anti-colmataj, datoritd absentei oricarui
contact intre firele de cernere. Avand in vedere proiectarea acesteia,
cele mai bune rezultate sunt obtinute la tensiune longitudinala unde

GAMA STANDARD

0.7 < Ochi < 60 mm
0.6 <Fir<7mm

scurgerea produselor este paraleld cu firele de otel.

Este important sa remarcam cd este un produs foarte tehnic. Dar ofera
0 gama larga de solutii pentru a rezolva probleme legate de cernere.
Echipele noastre vor putea sa va dea sfaturi privind definirea sitei in

functie de aplicatiile dumneavoastra.

Experienta preciziei
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2NN Site anticolmatante

Cauciuc

De ce sd alegem sitele GIRON?

LONPLAN GOMME

Sita LONPLAN GOMME este in principal folosita pentru scurgerea
produselor precum nisipuri. Este eficienta si in cazul cernerii produselor sub
apa. Structura firelor sale drepte cu mare rezistentd perfect paralele oferind
o suprafatd complet plana ce ii confera o rezistenta mecanica si impotriva

abraziunii incomparabile.

COARDA DE PIAN

Sita tip coarda de pian este cel mai adesea montatd pe ciururi mobile in
tensiune longitudinald. Este foarte anticolmatanta si permeabild. Totusi,
tdierea sa poate sd nu fie atat de precisa in anumite aplicatii. Suporturile sale
deplasabile i permit sa se adapteze cu usurintd la suporturile ciurului.

GAMA STANDARD

0.5 < Ochi <60 mm
1.6 <Fir<8mm

GAMA STANDARD

1< 0chi<30mm
0.8<Fir<3mm

CATEVA SFATURI PENTRU A IMBUNATATI DURATA DE VIATA A UNEI PLASE TENSIONATE

+

H conform valorii
din fabricatie
(incidentd pe bombeu)

Asigurati-vd cd gratarul
este in contact cu toate
suporturile si

cd acesta nu alunecd la un
efort vertical.

Cel mai mic joc la acest nivel
duce la un risc

important de rupere. Plinta
de tensiune trebuie sd fie in
contact cu cdrligul doar in
fundul gatului. Trebuie sd fie
prevazut un spatiu intre 10
si 15 mm pentru a permite o
punere in tensiune corectd.

DA

DA

10a
15 mm

Este important sé se porneasca sita in gol cateva
minute pentru ca vibratiile sa regleze tensiunea
plasei. Se poate suplimenta tensiunea pentru a
finaliza montarea plasei. Se recomanda verificarea

periodicd a tensiunii pentru a garanta intretinerea
eficientd a plasei si a obtine o duratd de viata
optima.

Defect de pozitionare. Grdtar prea mare.

Risc de deschidere.

NU

Tensiune insuficientd.

Retur carlig prea mare.
Bascularea carligului.

NU

Unghi prea deschis sau retur prea
lung. Bascularea carligului.

NU

Defect de aliniere. Forma carligului sau
plinta de revizuit. Bascularea carligului.

Decalaj verticalal plintei. Trebuie prevdzutd
piedicd impotriva ridicdrii. Nerespectarea
bombeului.

Verificati dacd profilurile de cauciuc
suntin stare bund si dacd valorile
globale (indltimea profilului +
indltimea suportului) sunt bine
conformate fatd de valorile
preconizate de fabricant.

Pastrati structurile
fabricantului

IN CAZ DE RUPTURA SAU UZURA PREMATURA A UNEI SITE TENSIONATE
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Daca sita se rupe prematur, firul folosit este poate
prea fragil in anumite conditii de cernere. Pentru a
verifica repede aceasta posibilitate, este important
sa analizam aspectul ruperii:

a) Ruperea « in linie » in dreptul suporturilor sau
carligelor este cauzata de o greseala de tensiune
sau de o uzura anormalda a profilurilor de cauciuc.
b) Ruperea « localizatd » intr-un anumit loc este
cauzatd adesea de o greseald de alimentare fie prea
violents, fie excentrica.

Experienta preciziei

) Tn cazul cernerii sub apa, presiunea apei nu
ar trebui si depiseasci 2 - 3 kg/cm” pentru a
evita 0 uzura prematurd a unei zone prin rodaj. O
raspandire mai mare va fi mai eficienta decat un jet
concentrat pe produsele de spalat.

In orice caz, o alimentare regulata si omogena cu
produse pe intreaga lungime a sitei permite sa nu
se supraincarce suprafata de cernere, creste durata
sa de viata si randamentul sau.



