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DURATA DE VIATA A PLASEI DE CIUR

Durata de via a unei plase de ciur depinde de
trei factori principali:

1 - Calitatea otelului

Avand in vedere efectul important al procentului
de carbon asupra rezistentei la abraziune, le
impunem furnizorilor nostri un continut minim de
0.50% carbon.

2 - Calitatea si tipul de preformare

Forma amprentei de preformare permite
garantarea rezistentei mecanice optime si
pastrarea bunei deschideri a ochiului pana la
uzura completa a sitei.

Site Clasice

De ce sd alegem plasele de ciur GIRON?

3 - Calitatea instalatiei

Amplasarea corespunzatoare a plasei pe ciur are
unrol preponderent asupra longevitatii sale. Starea
bund a materialelor de tensionare, suporturile
si tensionarea corectd permit sa se evite ulterior
ruperea sau uzura prematura.

SUPRAFATA PLANA

Amprenta de preformare in forma toroidald, de
tipul «sa de cal», dezvoltata si propusa de GIRON,
combinatd cu suprafata pland, permite garantarea
unei durate de viata cu cel putin 30% mai mare
decat o sita traditionald. Aceastd preformare
reprezintd o ultimd reusitd in materie de calitate.

inclusd standard pe toate sitele sale medii (Ochi
incepand cu 8 mm) unde precizia de tdiere si
rezistenta la abraziune sunt primordiale.

DEPANARE / STOC PERMANENT

GIRON detine peste 12 000 m” de plasa de ciur in
stoc pentru depandrile dumneavoastrd, ceea ce
inseamnd cd expedierea comenzii dumneavoastra
se face in aceeasi zi pentru comenzile transmise
inainte de ora 11.

GIRON ofera tehnologia sa «Suprafata plana»

GRILGIRCO

\/\7 SIS

Aceste site corespund celor mai elementare forme de preformare,
caracterizate printr-o rasucire de formd sinusoidald pentru a garanta o
coeziune perfectd intre punctele de intersectie, precum si o calitate de tdiere.

GAMA STANDARD

0.7 <Ochi<40mm
0.5 <Fir<s 3mm

Datorita unui unghi de inchidere relativ deschis la nivelul ondularilor, acest
tip de preformare este clar cu atat mai sensibil la socuri, cu cat raportul ochi/
fir va fi mai mare. Tocmai de aceea acest tip de site este, in general, limitat
la taierile cele mai fine.

PLANGIRCO/PLANDUR

Aceste site constituie o evolutie a formei de preformare GRILGIRCO,
caracterizata printr-o amprentd mai marcata in punctele de intersectie ale
fiecarui fir.

GAMA STANDARD

8 < Ochi<200mm
3<Fir<20mm

Preformarea GIRON asigura o mai buna prindere a firelor in pozitiile lor
de origine si astfel permite sitelor PLANGIRCO sa suporte constrangeri
mecanice importante fira efecte asupra sitei si permite obtinerea unei
durate de viatd ce nu poate fi comparatd cu cea a produselor concurente.

Acest tip de sitd este special adaptat celor mai groase taieri, in special in
versiunea sa PLANDUR (Fir = 10 mm), care, prin folosirea unui otel special,
va suporta socuri si mai mari fara risc de rupere.

PLANGIRCO / PLANDUR «SUPRAFATA PLANA»

Aceste site reprezintd o ultima perfectionare in cdutarea duratei de viata
maxime pentru sitele din otel traditionale. GIRON garanteaza o durata
de viata neegalata si cu cel putin 30% mai mare decat orice alt tip de
preformarea.

GAMA STANDARD

8 <Ochi<40mm
4 <Fir<20mm

Prin combinarea unei modelari cu unghi inchis cu matritarea firelor la
fiecare punct de intersectie, aceasta preformare asigura o scadere maxima
a materiei in contact cu produsele cernute si inldturarea oricarui risc de
miscare relativd pana la uzura completa. Sita PLANGIRCO suprafata plana isi
gaseste in mod normal aplicabilitate in toate plasele medii unde precizia
de taiere si rezistenta la abraziune sunt determinante.
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IMBUNATATIREA DEBITULUI UNUI CIUR MARIND SUPRAFATA SA UTILA
REDUCEREA RISCULUI DE COLMATAJ A UNUI OCHI DE PLASA PATRAT
ELIMINAREA PARTILOR PLATE DINTR-UN PRODUS (DEPLATARE)
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CATEVA SFATURI PENTRU A IMBUNATATI DURATA DE VIATA A UNEI PLASE TENSIONATE

Este important sa se porneasca sita in gol cateva  suplimenta tensiunea pentru a finaliza montarea  intretinerea eficientd a plasei si a obtine o durata
minute pentru ca vibratiile sa regleze tensiunea  plasei. Se recomanda verificarea periodica a ten-  de viata optima.
plasei. Se poate siunii pentru a garanta

H Conform valorii

Defect de Grdtar prea mare. Retur cdrlig prea mare.
N U pozitionare. N U Tensiune N U Bascularea
Risc de deschidere. insuficientd. carligului.

\

din fabricatie
(incidentd pe bombeu) NU DA Unghi prea deschis Defect de aliniere. Forma Decalaj verticalal plintei.
ghi p! /] p
Asigurati-vd cd grdtarul este in contact cu toate suporturile si N U sau retur prea N U carligului sau plinta Trebuie previizutd piedicd
cd acesta nu alunecd la un efort vertical. lung. Bascularea de revizuit. Bascularea N U impotriva ridicarii.
Cel maimiciocl carligului. \Z carligului. Nerespectarea
el mai mic joc la acest - > porbeulu

nivel duce la un risc
important de rupere.
Plinta de tensiune trebuie
sd fie in contact cu carligul
doar in fundul gatului.
Trebuie sd fie prevdzut un

Verificati daca profilurile de cauciuc sunt

in stare bund si dacd valorile globale
spatiuintre 10i 15 mm (indltimea profilului + indltimea suportului)
pentru a permite o punere sunt bine conformate fatd de valorile e—mw_ _ W TTe—=
in tensiune corectd. preconizate de fabricant.

Pastrati structurile
fabricantului

iN CAZ DE RUPTURA SAU UZURA PREMATURA A UNEI PLASE TENSIONATE

Daci sita se rupe prematur, firul folosit este  ¢) In cazul cernerii sub apa, presiunea apei nu
poate prea fragil in anumite conditii de cernere.  ar trebui s depaseasca 2 - 3 kg/cm? pentru a
Pentru a verifica repede aceastd posibilitate, este  evita o uzura prematura a unei zone prin rodaj.
important sa analizam aspectul ruperii: O raspandire mai mare va fi mai eficienta decat
un jet concentrat pe produsele de spalat.

a) Ruperea « in linie » in dreptul suporturilor sau
carligelor este cauzat de o greseald de tensiune  In orice caz, o alimentare regulati si omogend cu
sau de o uzura anormala a profilurilor de cauciuc.  produse pe intreaga lungime a sitei permite sa
b) Ruperea « localizatd » intr-un anumit loc este  nu se supraincarce suprafata de cernere, creste
cauzatd adesea de o greseala de alimentare fie  durata de viata si randamentul.

prea violents, fie excentrica.
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