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Experienta preciziei

Nume de referinta
in cernerea industriala.



GIRON este o societate cu traditie fondata in 1924
in Franta.

In 1993, GIRON se specializeaza in site de cernut
din otel cu inalta rezistenta la abraziune, utilizate in
industria extractiva.

De la crearea sa, GIRON a conceput si pus in practica
solutii tehnice inovatoare pentru clientii sai Au fost
depuse numeroase brevete industriale:

Suprafata plana

Site anticolmatante

Sisteme modulare din poliuretan
Site Polymixte

In 2004, este creata filiala GIRON PRODUCT la
Dragasani, Valcea, Romania, initial pentru fabricarea
de Site Industriale Clasice;

In 2014, se inaugureaza noua hala din Dragasani
creata pentru fabricarea de Site Anticolmatante;

GIRON PRODUCT este in acest moment o
societate recunoscuta pentru stiinta fabricatiei
sale si capacitatea dea rezolva rapid si eficient
orice problema a clientilor sai.

Experienta preciziei

Grupul GIRON, inseamna astazi:

mai mult de 90 de ani dedicati exclusiv gasirii unor
solutii pentru optimizarea cernerii industriale;

mai mult de 50.000 de bucati fabricate anual si livrate
in toata lumea;

mai mult de 12.000.000 € cifra de afaceri anual.




Nume de referinta in cernerea industriala

GIRON se erijeaza ca fiind ,furnizor de solutii tehnice” pentru
clientii exigenti, sensibili la costurile de obtinere a unei tone de
material cernut.

Respectarea unei curbe granulometrice, care conditioneaza
valoarea produselor cernute, depinde in foarte mare masura de
calitatea sitelor utilizate.

Pentru a raspunde la toate problemele legate de cernere,
societatea GIRON dezvolta in permanenta o stiinta a fabricatiei
unica pentru realizarea sitelor sale de cernut.

Unitate de productie a Sitelor Industriale Clasice

Mijloacele de productie specifice si toate utilajele de productie
sunt concepute si realizate in cadrul firmei de catre specialistii
GIRON. Astfel, putem stapani deplin toate procesele noastre de
fabricatie si putem oferii clientilor nostri doar produse de inalta
performanta.
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DURATA DE VIATA A PLASEI DE CIUR

Durata de via a unei plase de ciur depinde de
trei factori principali:

1 - Calitatea otelului

Avand in vedere efectul important al procentului
de carbon asupra rezistentei la abraziune, le
impunem furnizorilor nostri un continut minim de
0.50% carbon.

2 - Calitatea si tipul de preformare

Forma amprentei de preformare permite
garantarea rezistentei mecanice optime si
pastrarea bunei deschideri a ochiului pana la
uzura completa a sitei.
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Site Clasice

De ce sd alegem plasele de ciur GIRON?

3 - Calitatea instalatiei

Amplasarea corespunzatoare a plasei pe ciur are
unrol preponderent asupra longevitatii sale. Starea
bund a materialelor de tensionare, suporturile
si tensionarea corectd permit sa se evite ulterior
ruperea sau uzura prematura.

SUPRAFATA PLANA

Amprenta de preformare in forma toroidald, de

inclusd standard pe toate sitele sale medii (Ochi
incepand cu 8 mm) unde precizia de tdiere si
rezistenta la abraziune sunt primordiale.

DEPANARE / STOC PERMANENT

GIRON detine peste 12 000 m” de plasa de ciur in
stoc pentru depandrile dumneavoastrd, ceea ce
inseamnd cd expedierea comenzii dumneavoastra
se face in aceeasi zi pentru comenzile transmise
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tipul «sa de cal», dezvoltatd si propusd de GIRON,  inainte de ora 11.
combinatd cu suprafata pland, permite garantarea
unei durate de viata cu cel putin 30% mai mare
decat o sita traditionald. Aceastd preformare
reprezintd o ultimd reusitd in materie de calitate.

GIRON ofera tehnologia sa «Suprafata plana»

GRILGIRCO

Aceste site corespund celor mai elementare forme de preformare,
caracterizate printr-o rasucire de formd sinusoidald pentru a garanta o
coeziune perfectd intre punctele de intersectie, precum si o calitate de tdiere.

Datorita unui unghi de inchidere relativ deschis la nivelul ondularilor, acest
tip de preformare este clar cu atat mai sensibil la socuri, cu cat raportul ochi/
fir va fi mai mare. Tocmai de aceea acest tip de site este, in general, limitat
la taierile cele mai fine.

PLANGIRCO/PLANDUR

Aceste site constituie o evolutie a formei de preformare GRILGIRCO,
caracterizata printr-o amprentd mai marcata in punctele de intersectie ale
fiecarui fir.

Preformarea GIRON asigura o mai buna prindere a firelor in pozitiile lor
de origine si astfel permite sitelor PLANGIRCO sa suporte constrangeri
mecanice importante fira efecte asupra sitei si permite obtinerea unei
durate de viatd ce nu poate fi comparatd cu cea a produselor concurente.

Acest tip de sitd este special adaptat celor mai groase taieri, in special in
versiunea sa PLANDUR (Fir = 10 mm), care, prin folosirea unui otel special,
va suporta socuri si mai mari fara risc de rupere.

PLANGIRCO / PLANDUR «SUPRAFATA PLANA»

Aceste site reprezintd o ultima perfectionare in cdutarea duratei de viata
maxime pentru sitele din otel traditionale. GIRON garanteaza o durata
de viata neegalata si cu cel putin 30% mai mare decat orice alt tip de
preformarea.

Prin combinarea unei modelari cu unghi inchis cu matritarea firelor la
fiecare punct de intersectie, aceasta preformare asigura o scadere maxima
a materiei in contact cu produsele cernute si inldturarea oricarui risc de
miscare relativd pana la uzura completa. Sita PLANGIRCO suprafata plana isi
gaseste in mod normal aplicabilitate in toate plasele medii unde precizia
de taiere si rezistenta la abraziune sunt determinante.

Experienta preciziei

GAMA STANDARD

0.7 <Ochi<40mm
0.5 <Fir<s 3mm

GAMA STANDARD

8 < Ochi<200mm
3<Fir<20mm

GAMA STANDARD

8 <Ochi<40mm
4 <Fir<20mm
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Durata de viatd a unei plase din otel, la
acelasi diametru al firului, este in functie
de cantitatea de materie prima ce
urmeaza a fi folosita fard ca ochiurile sa se
deformeze, iar firul sé se desfaca.

Utilizarea suprafetei plane
GIRON, inseamna garantia
de a obtine:

+309% durats

de viata

In cazul unei suprafete plane, materialul
nu intalneste niciun obstacol in cale, efect
de alunecare.

PLASA CU FIRE CRESTATE
SUPRAFATA PLANA (E)

In cazul ochiurilor cu fir doar ondulat,
sau plaselor cu fir cu semi-crestaturi,
capetele ondularilor formeaza obs-
tacole pentru avansarea produselor
cernute si astfel se uzeaza mai repede.

PANA LA URMA,

CE INSEAMNA +30%
DURATA DE VIATA
PENTRU CLIENTII
NOSTRI?
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PLASA CU FIRE CRESTATE CU PLASA CU FIRE DOAR

SEMI-CRESTATURI ALTERNATE (D)

ONDULATE (A)

Sd luam drept exemplu cazul unui client ce detine:

un ciur de 12 m? pe 2 etaje ce produce 120 T/h de agregate tratate

compus de 4 gratare pe etaj, adica 8 plase la un pret de achizitie de 500 Lei bucata
cu o productie anuala a sitei de 240 000 T/an de agregate tratate

consumul gratarelor de 4 seturi/an/etaj, adica un necesar de 32 plase /an

valoarea de piata medie a agregatelor tratate (calcar concasat nespdlat) = 20 Lei/T

Cititi pe verso castigurile realizate /

Experienta preciziei
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cretn rerteretan m meeree De ce sd fotosiji suprafata pland GIRON?

1- CASTIGURILE OBTINUTE PRIN ACHIZITII

Castigul pentru achizitii se constata . PLASA CU FIRE CRESTATE
prin reducerea cantitatilor de plase PLASA CU FIRE DOAR ONDULATE (A) = -
necesare pentru a trata acelasi tonaj SUPRAFATA PLANA GIRON (E)

de agregate. In exemplul de mai

jos, acest castig reprezinta -25% Durata de viata a plaselor = 240 000 T / 4 seturi Durata de viatd a plaselor SP GIRON =

dir; costul plaselor de cernere de plase =60 000 T de agregate produse 60 000T x +30% = 78 000 T de agregate produse

folosind o plasa cu Suprafats Plani inainte de oprirea instalatiei pentru a interveni inainte de interventie,

GIRON ’ asupra plaselor adica 240 000 T/ 78 000 T = 3 seturi de plase
Cost de achizitie anual: 32 x 500 Lei = 16 000 Lei Cost de achizitie anual: 24 x 500 Lei = 12 000 Lei

Adica -25% castig la achizitie

2 - CASTIGURILE OBTINUTE PRIN PRODUCTIVITATEA SITEI

Cel mai important lucru pentru . PLASA CU FIRE CRESTATE
clientii nostri rdmane imbundtdtirea PLASA CU FIRE DOAR ONDULATE (A) = ~
productivitatii sitei, adica reducerea SUPRAFATA PLANA GIRON (E)

costului de tratare a agregatului pe

tona produsa. in exemplu nostry, Cost de achizitie anual: 32 x 500 Lei = 16 000 Lei Cost de achizitie anual: 24 x 500 Lei = 12 000 Lei
ce gain est de -25% sur le colt €/T .~ 16000 Lei pentru 240 000 T 12000 Lei pentru 240 000 T produse = 0,05 Lei/T
acest castig este de -25% din cos- produse = 0,067 Lei/T . .. .

tul Lei/T si 1 interventie evitata “ e . Adlcva ~25% castig la productia

asupra ciurului = o productie — ~ 4 montari/demontari pe an, imputata pe partea de plase de cernere

adicd 2 persoane timp de 4 ore/etaj
adica 64 ore/an de interventie
pentru schimbarea plaselor.

suplimentara de 960 tone. 3 montdri/demontari pe an,

cu 2 persoane timp de 4h/etaj adica 48 ore/an
de interventie pentru schimbarea plaselor.
Adica -8 ore de interventie cu 2 persoane pe plasd

Adica -25% timp manopera

Si mai ales 8h dedicate productiei,
adica 8x120 T/h = 960 T suplimentare valorificate

Adica +0.4% productivitate

3 - CASTIGURILE OBTINUTE PRIN CRESTEREA CIFREI DE AFACERI

Tinand cont de durata de viata a K

T . AR « PLASA CU FIRE CRESTATE
plasei, la acelasi cost de achizitiei PLASA CU FIRE DOAR ONDULATE (A) = -

pentru o sitd completa. In exemplul SUPRAFATA PLANA GIRON (E)

nos_trlf, acest cag_tlg ar reprezgnta Costul pentru a echipare de ciur completa: 8 x 500 Lei =4 000 Lei
o cifra de afaceri suplimentara cu

800 mii Lei mai mult. . < . P < .
Inainte de uzura completa a plaselor, ciurul va Inainte de uzura completa a plaselor, ciurul va

produce 60 000 tone de agregate tratate produce cu 30% mai mult, adicd 78 000 tone

.~ Cifrd de afaceri potentiala pentru client: sl e

60 000T x 20 Lei/T =1 200 000 Lei Cifra de afaceri potentiala pentru client:
78 000T x 20 Lei/T =1 560 000 Lei
Adica o crestere cu

+30% cifra de afaceri suplimentara
generata ,gratuit”

SUPRAFATA PLANA GIRON, GARANTIA DE A FACE ECONOMII.
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Cand sd alegem ochiurile de plasa dreptunghiulare?

IMBUNATATIREA DEBITULUI UNUI CIUR MARIND SUPRAFATA SA UTILA
REDUCEREA RISCULUI DE COLMATAJ A UNUI OCHI DE PLASA PATRAT
ELIMINAREA PARTILOR PLATE DINTR-UN PRODUS (DEPLATARE)

LONGRILGIRCO/ B LONGRILGIRCO/ N
LONGRILGIRCO TIP HARF. LONGRILGIRCO TIP HARFA
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e 4 4 vy =& /7 | intre04x1.2 | | qcapaditdtilornoastre P ¥ y intre 1.1x 10
- = s . 3 4 . P 4 .
/ // c /{,’} $i15x153 de productie. ., "\_ p si90x 150
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P oy v 77 / STANDARD Y STANDARD STANDARD
)7, 2%
—f va Ochi: (mm) 7 "‘/i//‘_ Ochi: (mm) Ochi: (mm)
/ / intre 1x 50 % -/v 5 intre 0.26 x 7 intre 0.6 x 25
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CATEVA SFATURI PENTRU A IMBUNATATI DURATA DE VIATA A UNEI PLASE TENSIONATE

intretinerea eficientd a plasei si a obtine o durata

Este important sa se porneasca sita in gol cateva
minute pentru ca vibratiile sa regleze tensiunea

plasei. Se poate

o

H Conform valorii

din fabricatie

(incidentd pe bombeu) NU DA Unghi prea deschis Defect de aliniere. Forma Decalaj verticalal plinte,
Asigurati-vd cd grdtarul este in contact cu toate suporturile si N U sau retur prea N U carligului sau plinta Trebuie previizutd piedicd
cd acesta nu alunecd la un efort vertical. lung. Bascularea de revizuit. Bascularea N U impotriva ridicarii.
Cel maimiciocl carligului. \Z carligului. Nerespectarea

el mai mic joc la acest - > portbeulu

nivel duce la un risc
important de rupere.
Plinta de tensiune trebuie
sd fie in contact cu carligul
doar in fundul gatului.
Trebuie sd fie prevdzut un
spatiuintre 10si 15 mm

Defect de Grdtar prea mare. Retur cdrlig prea mare.
; t i N U pozitionare. N U Tensiune N U Bascularea
|- Risc de deschidere. insuficientd. carligului.

d

suplimenta tensiunea pentru a finaliza montarea
plasei. Se recomanda verificarea periodica a ten-

siunii pentru a garanta

de viata optima.

\

Verificati daca profilurile de cauciuc sunt
in stare bund si dacd valorile globale
(indltimea profilului + indltimea suportului)

Pastrati structurile
fabricantului

sunt bine conformate fatd de valorile

pentru a permite o punere
preconizate de fabricant.

in tensiune corectd.

iN CAZ DE RUPTURA SAU UZURA PREMATURA A UNEI PLASE TENSIONATE

¢) In cazul cernerii sub apa, presiunea apei nu
ar trebui s depaseasca 2 - 3 kg/cm® pentru a
evita o uzurd prematurd a unei zone prin rodaj.
O raspandire mai mare va fi mai eficienta decat
un jet concentrat pe produsele de spalat.

Daca sita se rupe prematur, firul folosit este
poate prea fragil in anumite conditii de cernere.
Pentru a verifica repede aceasta posibilitate, este
important sa analizam aspectul ruperii:

a) Ruperea « in linie » in dreptul suporturilor sau
carligelor este cauzatd de o greseald de tensiune
sau de o uzura anormala a profilurilor de cauciuc.
b) Ruperea « localizatd » intr-un anumit loc este
cauzata adesea de o greseala de alimentare fie
prea violents, fie excentrica.

In orice caz, o alimentare regulati si omogend cu
produse pe intreaga lungime a sitei permite sa
nu se supraincarce suprafata de cernere, creste
durata de viata si randamentul.
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RASPUNS EFICIENT LA _
PROBLEMELE DUMNEAVOASTRA

1- Pastrarea unei suprafete de cernere practic
intacta in ciuda prezentei elementelor fine, argi-
loase sau umede, ce au tendinta de a colmata o
plasa de ciur traditionald.

2 -Limitarea sau inlaturarea gujonajului in cazul
produselor concasate.

3 -imbunétatirea randamentului unui ciur vibra-
tor cu o suprafatd utild prea redusa.

4 - Marirea duratei de viata a unei site, in special
in cazul cernerii sub apa a produselor ce contin
particule fine abrazive
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2N Site anticolmatante

De ce sd alegem sitele GIRON?

DURATA DE VIATA A SITEI

Durata de viata a unei site depinde de trei fac-
tori principali:

1 - Calitatea otelului

Avand in vedere efectul important al procentului
de carbon asupra rezistentei la abraziune, le
impunem furnizorilor nostri un continut minim de
0.50% carbon

2 - Pozitionarea benzilor

Sitele GIRON sunt intotdeauna definite in functie de
ciururile dumneavoastra, fiecare detaliu ne permite
sa va propunem o solutie eficientd si adaptatd ma-
terialelor si produselor dumneavoastra de cernut.
Experienta noastra in calitate de inventatori (bre-
vetele 1951 si 1952) ai acestei solutii va garanteaza
0 expertizd unica in domeniul anticolmatarii.

3 - Calitatea finisajelor

Amplasarea corectd a unei site pe ciur are un
rol preponderent in durata sa de viata. Starea
corespunzatoare a materialelor de tensionare,
a suporturilor si tensionarea corecta ne permit
ulterior sa evitam ruperea sau o uzurd prematura.

DEPANARE

Capacitatile noastre de productie ne permit sd va
asiguram o depanare in maximum 5 zile pentru
sitele dumneavoastra anticolmatante.

ONDAP GOMME versiunea Ondap Otel de asemenea disponibild

Sita ONDAP GOMME este solutia de referinta in majoritatea situatiilor de
cernere cu colmataj sau gujonaj cu site conventionale. Este o solutie tehnica

inventatd de GIRON si brevetatd in 1951.

Bazata pe ochiuri de plasa patrate ce permit o precizie de taiere foarte
exacta, este conceputa pentru a inlocui sitele Clasice in caz de probleme de
colmataj sau de gujonaj. Una din diagonale este orientata in sensul avansarii

produselor ceea ce i conferd o mare eficienta.

Aceasta sitd este formata din fire de otel cu mare rezistenta independente
unele de celelalte si mentinute prin benzi armate din cauciuc anti-

abraziune.

Infunctie de conditiile de cernere, putem sa v propunem alte solutii precum
fire din otel inoxidabil, garnituri de etanseitate si bavete de acoperire etc.

GAMA STANDARD

0.8 <Ochi< 100 mm
0.6 <Fir<s7mm

Colmataj = Obstructia
ochiurilor datoritd umiditatii
particulelor fine ale produ-
sului in cazul unei cemeri
denumite « pe uscat ».
Gujonaj = Obstructia ochiu-
rilor cu un element ce ramdne
blocat in cazurile de cernere
cu sau fdrd spdlare.

MIXT GOMME Versiunea Mixté Otel pentru produse calde

La anumite aplicatii, ar fi avantajos ca sita ONDAP GOMME s fie inlocuita
cu sita noastra MIXTE-GOMME. Este o solutie tehnica inventata de GIRON

si brevetatd in 1952.

Alternanta unui fir ondulat cu un fir drept permite obtinerea unei variatii

GAMA STANDARD

1.6 < Ochi < 55 mm
1<Fir<8mm

de amplitudine a vibratiilor firelor. Prin acest design, sita MIXTE-GOMME
da bune rezultate pentru rezistenta la socuri, in cazul alimentarii
produselor cu granulometrie ridicata sau in cazul incdrcarilor

importante pe etajul ciurului.

ZIG-ZAG GOMME

Sita noastra ZIG-ZAG GOMME este solutia care permite obtinerea celor
mai bune performante anti-colmataj, datoritd absentei oricarui
contact intre firele de cernere. Avand in vedere proiectarea acesteia,
cele mai bune rezultate sunt obtinute la tensiune longitudinala unde

GAMA STANDARD

0.7 < Ochi < 60 mm
0.6 <Fir<7mm

scurgerea produselor este paraleld cu firele de otel.

Este important sa remarcam cd este un produs foarte tehnic. Dar ofera
0 gama larga de solutii pentru a rezolva probleme legate de cernere.
Echipele noastre vor putea sa va dea sfaturi privind definirea sitei in

functie de aplicatiile dumneavoastra.

Experienta preciziei
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De ce sd alegem sitele GIRON?

LONPLAN GOMME

Sita LONPLAN GOMME este in principal folosita pentru scurgerea
produselor precum nisipuri. Este eficienta si in cazul cernerii produselor sub
apa. Structura firelor sale drepte cu mare rezistentd perfect paralele oferind
o suprafatd complet plana ce ii confera o rezistenta mecanica si impotriva

abraziunii incomparabile.

COARDA DE PIAN

Sita tip coarda de pian este cel mai adesea montatd pe ciururi mobile in
tensiune longitudinald. Este foarte anticolmatanta si permeabild. Totusi,
tdierea sa poate sd nu fie atat de precisa in anumite aplicatii. Suporturile sale
deplasabile i permit sa se adapteze cu usurintd la suporturile ciurului.

GAMA STANDARD

0.5 < Ochi <60 mm
1.6 <Fir<8mm

GAMA STANDARD

1< 0chi<30mm
0.8<Fir<3mm

CATEVA SFATURI PENTRU A IMBUNATATI DURATA DE VIATA A UNEI PLASE TENSIONATE

H conform valorii
din fabricatie
(incidentd pe bombeu)

Asigurati-vd cd gratarul
este in contact cu toate
suporturile si

cd acesta nu alunecd la un
efort vertical.

Cel mai mic joc la acest nivel
duce la un risc

important de rupere. Plinta
de tensiune trebuie sd fie in
contact cu cdrligul doar in
fundul gatului. Trebuie sd fie
prevazut un spatiu intre 10
si 15 mm pentru a permite o
punere in tensiune corectd.

+

Este important sé se porneasca sita in gol cateva
minute pentru ca vibratiile sa regleze tensiunea
plasei. Se poate suplimenta tensiunea pentru a
finaliza montarea plasei. Se recomanda verificarea

periodicd a tensiunii pentru a garanta intretinerea
eficientd a plasei si a obtine o durata de viata
optima.

Defect de pozitionare. Grdtar prea mare.

Risc de deschidere.

NU

Tensiune insuficientd.

Retur carlig prea mare.
Bascularea carligului.

NU

Unghi prea deschis sau retur prea
lung. Bascularea carligului.

NU

Defect de aliniere. Forma carligului sau
plinta de revizuit. Bascularea carligului.

Decalaj verticalal plintei. Trebuie prevdzutd
piedicd impotriva ridicdrii. Nerespectarea
bombeului.

Verificati dacd profilurile de cauciuc
suntin stare bund si dacd valorile
globale (indltimea profilului +
indltimea suportului) sunt bine
conformate fatd de valorile
preconizate de fabricant.

Pastrati structurile
fabricantului

IN CAZ DE RUPTURA SAU UZURA PREMATURA A UNEI SITE TENSIONATE

PLASE DF C/UR

Daca sita se rupe prematur, firul folosit este poate
prea fragil in anumite conditii de cernere. Pentru a
verifica repede aceasta posibilitate, este important
sa analizam aspectul ruperii:

a) Ruperea « in linie » in dreptul suporturilor sau
carligelor este cauzata de o greseala de tensiune
sau de o uzura anormalda a profilurilor de cauciuc.
b) Ruperea « localizatd » intr-un anumit loc este
cauzatd adesea de o greseald de alimentare fie prea
violents, fie excentrica.

Experienta preciziei

) Tn cazul cernerii sub apa, presiunea apei nu
ar trebui si depiseasci 2 - 3 kg/cm” pentru a
evita 0 uzura prematurd a unei zone prin rodaj. O
raspandire mai mare va fi mai eficienta decat un jet
concentrat pe produsele de spalat.

In orice caz, o alimentare regulata si omogena cu
produse pe intreaga lungime a sitei permite sa nu
se supraincarce suprafata de cernere, creste durata
sa de viata si randamentul sau.
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De ce sd alegem sitele GIRON?

SITE SUDATE

Aceste site din oteluri speciale sunt destinate pentru a primi granulometri
mari (ciur-gratar). Rezistente impotriva abraziunii, acestea pot de asemenea
sa suporte sarcini importante si permit atingerea de debite mai mari decat
cele obtinute cu mai multe site perforate sau site sintetice.

Aceste site sunt formate din bare cilindrice cu diametrul de 16 sau 20 mm
sudate pe profiluri cu sectiunea dreptunghiularé de 25 x 12. Cele rotunde
sunt intotdeauna instalate pe fata superioara si in sensul de inaintare a
materialelor.

Otelurile folosite sunt de tip «mangano-silicioase», ceea ce a facut ca
societatea GIRON sa dezvolte un proces de sudare specific pentru a garanta
rezistenta mecanica a asamblarii.

Spre deosebire defabricarile sudate traditional, sita Scaldur esteintotdeauna
realizata in functie de planul sasiului receptor pentru a optimiza suprafata
de trecere si a asigura protectia traverselor si a suporturilor.

SITE SUDATE

Aceste site sunt formate dintr-o plasa de ochiuri rotunde sudate.
Suprafata superioara este intotdeauna instalatd paralel fatd de sensul de
inaintare a materialelor.

Sunt, in general, destinate cernerii materialelor putin abrazive,
datorita procentului de carbon redus si a ecruisarii reduse a otelurilor
folosite.

La cerere se pot realiza de asemenea ochiuri dreptunghiulare de toate
dimensiunile.

SITE METALICE

Aceste site sunt in principal destinate cernerilor foarte fine pana la
ultrafine a materiilor relativ putin abrazive, precum cele intalnite in
industriile chimice sau agroalimentare.

Otelul inoxidabil 304L este cel mai utilizat, totusi este posibil sd se
realizeze la cerere fabricatii in alte nuante.

Aceste site pot fi livrate goale in suluri sau panouri, tivite cu margini din
poliuretan si ochiuri de fixare sau chiar echipate cu carlige de tensiune
pentru montarea pe aparate vibratoare.

SITE PERFORATE

Aceste site pot fi echipate cu carlige de tensiune sau gauri de fixare pentru
prinderea cu suruburi pe cadre. Pot fi livrate plane sau pre-curbate dar si
arcuite in mai multe sectoare pentru a realiza mansoane cilindrice pentru
echiparea tamburelor.

Nuantele R 250, CR 321 si CR 4000 sunt oteluri antiabrazive.

Grosimile disponibile sunt de la de 2 la 15 mm, in functie de nuantele si
preformarile (rotunde, pétrate sau rombice).

Experienta preciziei

GAMA STANDARD

40 <Ochi< 150 mm
Rotund: 16 mm /20 mm
Plat:25x 12mm

GAMA STANDARD

5 <0Ochi<150mm
3 <Fir < 25mm

GAMA STANDARD

0.02 <Ochi< 8mm
0.02 <Fir< 1.25mm

GAMA STANDARD

0.5 <Ochi< 100mm
2 < Grosime < 60 mm
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GENERALITATI:

Gratarele cu fisuri ondulate (cu profiluri
curbate) au fost dezvoltate de GIRON de peste
50 ani pentru scurgerea, stoarcerea si filtrarea
materialelor precum nisipuri, granulate, calcar
sau chiar carbune. Sunt in principal folosite in
cariere, mine si cariere de nisip.

Aceste gratare pot fi de asemenea folosite in
diferite industrii precum filtrarea fluidelor (Ape

De ce sa alegem sitele GIRON?

22 E 28 E 35E
1,5 1,8 2,4
Profil u
ingust ha N
< n S
22 28 35 42 45
1,7 2,2 2,6 3,1
Profil H N ] 1
normal E = E

reziduale - Reciclarea uleiurilor industriale -
cenologie) sau industria alimentara (Dulciuri).

TEHNICITATE: Profil
Tehnica dezvoltatda de GIRON constd, plecand
de la un fir rotund, in obtinerea prin presare a

: 24 34 3.7 14
lun
g SEE CE ST G
unui profil trapezoidal. Aceste profiluri sunt

apoi asamblate unele impotriva celorlalte cu Profil 22R 28
triunghiuri de asamblare cu diametrul de 7 mm

. . . 31 B33 3.7
r normal cu
si un pas de 70 mm. rezerva de = " - -
Aceastd tehnicd permite garantarea unei precizii uzura o) © © N

de deschidere a golurilor inegale, in principal

o]
w
"
o]
N
N
o
N
"
o
w1
o
o]

4,2

entru fisurile foarte fine.
grétarele pot fi livrate plate sau arcuite, goale Profil lung 222RL 28 L
sau cu orice fel de adaos precum plate, corniere uiezenva ] ’
sau alte accesorii. In anumite aplicatii, buclele de uzur
pot fi sudate.

SERVICIU / DISPONIBILITATE /

DEPANARE:

Serviciul nostru clienti de la Fabrica are o
functie pur comerciald. Asigurd de asemenea
0 misiune importanta privind sfaturile tehnice
pentru a va permite imbunatdtirea productiei
dumneavoastra. Societatea GIRON se straduieste
sa fie atentd la observatiile dumneavoastra si
suficient de disponibila pentru a va impartdsi
experientele sale, dupa caz.

CURBE DE SUPRAFATA UTILA
S GREUTATE" IN M*

“datd informative pentru un grdtar gol fdrd adaos

GAMA DISPONIBILA ' SUPRAFATA UTILA IN FUNCTIE DE LATIMEA PROFILURILOR GREUTATE IN M? PENTRU GRATAR GOL FARA ADAUSSCREEN
50 550
Gama noastrd incepe de la 0.1 mm si este o A 60
realizabild din 0.1 mmin 0.1 mm, in functie 3 7 bavVEe
de curbele de mai jos. 40 > 5
Curbele cu linie mare reprezintd goluri 35 5 50 N
executate cu punct de contact. 2, 2
" ; SRE»-SEEN
Material folosit: £ 2 \\4’
- Otel inoxidabil conform 25 0l ¥ N \"\\ N -
AFNOR Z 8 C17 - AlSI 430 RN N
20 L T R NUIAN 2
- Otel inoxidabil conform %8200 \§§ ‘%
AFNOR Z 7 C18.09 - AlSI 304 15 0| | | NN
nonidabi SANNSSENRNQ\N
- Otel inoxidabil conform 1 242 mz\e:\\ \\
AFNORZ3CND 17.11.02-AlSI 316 L NS~ NN N
T N
5 |y EXEMPLES 20 L —
T \\\
% ::‘N:‘nntr Kg ;‘gg‘;g‘gggg-——“—‘rusmw
GOLURI
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Experienta preciziei
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CALITATEA POLIURETANULUI

Poliuretanul anti-abraziune utilizat pentru fabri-
carea produselor noastre este unul din cele mai
bune de pe piatd. Aceasta materie sintetica oferd
o rezistentd mare la abraziune de ordinul de 10-15
ori mai mare decat cea a otelului. Aceste proprietati
permit sd se reduca in mod considerabil frecventa
schimbarii gratarelor, dar si sa se atenueze nivelul
sonor al cernerii la instalatii.

DIFERITELE FORME DE OCHIURI DE PLASA DISPONIBILE

Ochi patrat

Site si module din poliuretan

De ce sd alegem sitele GIRON?

CALITATEA PROCESELOR
NOASTRE DE FABRICAREN

Procesele noastre de fabricare ne permit sa
lividm produse de inaltd performantd. Totul
este stabilit pentru a garanta un nivel optim de
finisare contribuind la prelungirea duratei de
viata a produselor noastre.

Ochi dreptunghiular  Ochi fisuri

DEPANARE

Cunoagterea interna a procedeelor noastre de
elaborare si capacitatile noastre de productie ne
permit sd va asigurdm depanare in mai putin de
5 zile pentru solutiile noastre din poliuretan

Toate
ochiurile
pot filivrate
online sau
in set

de cinci

GAMA STANDARD

3mm < Ochi <150mm

GAMA STANDARD

1.4x10mm
< Ochi <26 x66 mm

GAMA STANDARD

02x11mm
<Ochi <1.5x11mm

Plasele standard indicate constituie
o prezentare partiald a capacitatilor
noastre de productie.
Sepoate crea orice alt fel de plasd.

jare plinta
e tensiune

Protectie carlig
i
Grasime totala =
Grosime de uzura / \

Zona plina “suport”™ Suport

Sina
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SITA TENSIONATA SAU BULONATA

Daca doriti sa cresteti durata de viata a sitei din
otel, fara sd modificati ciurul dumneavoastra,
sita din poliuretan anti-abraziune este o solutie.
Totusi, aceastda schimbare va afecta randamentul
sitei dumneavoastrd cu aproximativ 30%,
intrucat permeabilitatea unei site din poliuretan
nu este echivalenta cu aceea a unei site din otel

cu aceeasi dimensiune. Aceastd solutie ramane
adesea cea mai economica la uzura.

Daca doriti sa pastrati eficienta sitei, GIRON are
solutia: sita POLYMIXTE; concept unic si brevetat
ce combind permeabilitatea si durata lunga de
viata.

SISTEM MODULAR CU CHEITA - « MGI » Brevetat de GIRON in 1992

Montare simpla, rapida si fara efort pe sind
Mentinerea in pozitie solida prin fixarea cheitei
Adaptata spatiilor inguste si cu indltime redusa
Deflector integrat cu capul cheitei

Orice standard disponibil pentru orice tip
de montare

Sistemul cu cheita cuprinde:

1 - 0 sind standard (40 x 40 sau 40 x 80)

2 - un modul MGlI centralstandard cu latimea
de 300 mm

3 - un modul MGl lateral adaptat configuratiei
ciurului dumneavoastra

4 - o cheitd din poliuretan anti-abraziune

5 - un element de fixare si protectie a marginii
adaptat ciurului dumneavoastra

SISTEM MODULAR CU BANDA - « MIG »

Montare in fortd pe banda, pre-pozitionata
pe sina
Mentinerea in pozitie solidd pe banda

Orice standard disponibil pentru orice tip
de montare

Experienta preciziei

Sistemul modular pe banda cuprinde:

1 -0 sind standard (40 x 40 sau 40 x 80)

2 - un modul MIG central standard cu latimea
de 300 mm

3 - un modul MIG lateral adaptat configuratiei
ciurului dumneavoastra

4 - 0 banda din poliuretan anti-abraziune

5 - un element de fixare si protectie a marginii
adaptat ciurului dumneavoastra.
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DIFERITE TIPURI DE MODULE

MODUL
100% POLIURETAN

PERMEABILITATE

=

MODUL POLIMIXT

Accesorii pentru sisteme modulare

MODUL POLIFLEX

DIFERITE SISTEME DE MONTARE MODULARE

Baza MGl
G1

G3 B
G5

"“] .. PANOU TIP «STD»

. (daca300)sau «SSP» = -
" cHeEmA

| TT T TT 1

I

|- Y
4
PANOU TIP e
«LTE 15» (canelurade 15) .~
«LTE 20» (canelurade 20)
| —
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PLINTA SI
COLT DE STRANGERE

PLINTA
BULONATA

PLINTA
CU GLAF

PLINTA BULONATA CU
BANDA INTEGRATA

PLINTA BULONATA
R15/R20

PLINTA CLIPSATA CU
BANDA BULONATA

Experienta preciziei

MODUL MODUL OTEL
OTEL CLASIC ANTICOLMATANT

Baza MIG

M1

i 1
I

i .
| ko o4 [ sl

PANOU TIP «l» W
BANDA
INTEGRATA

T T 7 T T T .i I T T
159 || . (
L L 2 1 53 8 1 i B
"“‘“— G PANOU TIP «L» W il
BANDA
INTEGRATA
K
L) ] ] ': ] T | J
L. | 1 1 .
[ PANOU TIP «S» (daca300) -
sau «SL»
BANDA

T T T

| | 1| |

V] L P! | |
PANOU TIP «S» (daca 300)

sau «SL»

BANDA




PLASE DE C/UR

c77.22) ) INElEdE
De ce sa alegem sitele GIRON?

Ore/ - Pol/uretan - Cauciuce

POLYMIXTE Fuziunea tehnologiilor

Acest concept unic, inventat si brevetat de GIRON in 1997 este o solutie GAMA STANDARD
inovatoare si exclusiva pentru a rdspunde anumitor aspecte legate de
cernere:

4mm < Ochi <28 mm

4 profiluri diferite alese
prin grija noastrd
Imbunatatirea randamentului sitelor din poliuretan in functie de aplicatiile

dumneavoastrd.

Cresterea duratei de viata a sitelor din otel pastrand permeabilitatea

Optimizarea evacudrii apei de spalare la un ciur echipat din poliuretan

Avantaje garantate
x 2 permeabilitatea instalatiilor dumneavoastra din poliuretan
x 8 durata de viata a instalatiilor dumneavoastra din otel clasic

Aceste site pot fi echipate cu carlige de tensiune (laterale sau
longitudinale), montate pe sasiu sau fabricate sub forma de modul. Sunt
foarte performante pentru inlocuirea echipamentelor dumneavoastra
traditionale, fard o reala functie anticolmataj.

POLYTECH

Sita POLYTECH poate fi considerata o solutie din poliuretan cu bune GAMA STANDARD
proprietati anticolmatante. Este foarte supld, usor de transportat si se
caracterizeaza in principal prin:

2mm < Ochi <15mm

Dimensiuni maxime:

o mare permeabilitate (echivalents sitelor din otel) 2500 mm x 1500 mm

o durata de viata ridicatd, de 3-5 ori mai mare decat cea a sitelor din otel
o usurinta a montarii: sita usoara si rulabila
Este de asemenea disponibila o versiune anticolmatantd optimizatd, cu
ochiuri mai mici de 10 mm.

Este important sa se tind cont de granulometria pe care o va primi
POLYTECH, ce nu va putea accepta mai mult de aproximativ de doua ori
dimensiunea ochiului sdu.

Exemplu: pentru un ochi cerut de 6 mm, granulometria maxima
acceptabild este de 12 mm.

POLYFLEX

Cunoscut si sub numele de «piele de toba», aceasta sita exista de foarte
multtimp. Este formata dintr-o membrana din poliuretan pretensionata

si cu o grosime redusa. 1.6 mm < Ochi <60 mm
1.5mm < Grosime <5mm

GAMA STANDARD

Formula din poliuretan folositd aici este diferita de sitele si modulele
din poliuretan traditional. Aceastd solutie este, in principal, folosita la
panouri modulare pentru cernerea produselor aderente si unde
cdutarea permeabilitatii este privilegiata fatd de rezistenta la abraziune.

POLYFLEX poate fi furnizata eventual sub forma de sita subtire. In aceasta
situatie, GIRON preconizeazd POLYTECH ce va rdspunde favorabil
asteptarilor dumneavoastra cu un raport calitate-pret mult mai bun.

Este important sa se tind cont de granulometria pe care o va primi
POLYTECH, ce nu va putea accepta sarcini foarte grele.

PLASE DF C/UR
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Fabricile GIRON propun in completarea sitelor de cernere,

majoritatea accesoriilor din domeniul ciururilor:

Plinta de protectie a marginilor
din cauciuc sau poliuretan

Protectii pentru rampe
din poliuretan

Garniturd cu buze de cauciuc pentru
sitele in tensiune longitudinald

Deflectoare pentru ghidajul
materialelor pe sitele ciururilor

<

Plinte cu tensiune laterald sau
centrald din otel, imbrdcate in
cauciuc sau poliuretan

Fixare centrald: din otel,
cauciuc sau poliuretan

/

Profil A.M.O. pentru montarea

modulului din otel sau polimixt CheijdpelbazalMC
pe baza MG
Colt de strangere Plintad integratd pentru

sistemele MGl sau MIG

PLASE DF C/UR

Accesorii si piese tehnice

Duza de irigare si
capdt deimbinare

Bavete si folii anti-praf din cauciuc
anti-abraziune

Accesorii de decolmataj
(Minge, ghirlandd, brad)

Suruburi pentru sistemele
de tensiune

Z

Profil pentru suportul ciurului din Sind de/fixare

cauciuc anti-abraziune

Bare de impact din cauciuc
anti-abraziune

Tablite de blindaj din cauciuc sau
poliuretan pe sita din otel cu cap
de protectie a piulitei

Bandd de calaj pe baza MIG Banda pe baza MIG

712 ®)/))
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CALITATEA OTELURILOR CALITE
SI RACITE - HARDOX®

Notorietate recunoscuta pe plan mondial

Performanta omogena si garantata pe intreaga duratda de viata a
materialului in conditiile cele mai dure de utilizare si uzura.

Caracteristici tehnice exceptionale ce combina Duritatea, Tenacitatea
(socuri, deformari...), Prelucrabilitate (sudare, indoire, taiere...).

De ce sd aleg eti GIRON?

CALITATEA SERVICIULUI

GIRON garanteaza o trasabilitate totala a materiei prime utilizate
(certificatul pentru materia prima poate fi pus la dispozitie la cerere)

Un stoc permanent de foi pentru prelucrare ne permite sa raspundem
cererilor de depanare si sa va garantam un termen de livrare minim.

GIRON este partenerul dumneavoastra de proximitate prin
intermediul unei echipe experimentate si disponibile pentru a va
rdspunde problemelor privind uzura, atat in ceea ce priveste sitele, cat si
piesele tehnice ale instalatiilor dumneavoastra.

GAMA COMPLETA PENTRU A REZOLVA TOATE PROBLEMELE PRIVIND UZURA

FORMATUL STANDARD AL TABLELOR (MM) :2000x 1 000 -2 500 x 1250 -3 000x 1500 (alte formate la cerere)

Uzura redusa

APLICATII : Blindaje de concasoare, funduri de cupe si bene de

APLICATII : Blindaje de concasoare, funduri de cupe si bene de

APLICATII : Blindaje de concasoare si de cupe, contra-lame,

Durata si limita elasticd superioara de aproximativ +15% / Hardox 400

APLICATII : Funduri de malaxoare, jgheaburi, blindaje, cutite,

GAMA DIMENSIONALA

Grosime: 3a 130 mm
Idtime max < 3,35m
lungime max< 14,5m

GAMA DIMENSIONALA

Grosime: 3,2a80 mm
ldtime max < 3,35m
lungime max < 14,5m

GAMA DIMENSIONALA

Grosime: 4 a 80 mm
Idtime max < 3,35m
lungime max < 14,5m

GAMA DIMENSIONALA

Grosime: 8 a 50 mm
Format la cerere

GAMA DIMENSIONALA

Grosime: 8 a 25 mm
Format la cerere

GAMA DIMENSIONALA

HARDOX 400 Rezistenta foarte buna la socuri si deformari
405 HB (420 HV / 42 HRC) AR
1245 MPa unere in opera facila
anrocament, blindaje de cupe, jgheaburi, palnii, lame
HARDOX 450 Uzurs reduss
450 HB (478 HV / 47 HRC) arecusa ) - .
Rezistentd foarte buna la socuri si deformari
1410 MPa . < s
Punere in opera facila
anrocament, blindaje de cupe, jgheaburi, palnii, lame
Uzura foarte redusa
HARDOX 500 Rezistenta foarte buna la frecari
500 HB (532 HV / 51 HRC) AL
1580 MPa unere in opera facila
jgheaburi, palnii
HARDOX 600 Rezistentd foarte mare la frecare si alunecare
600 HB (638 HV / 57 HRC) -
1940 MPa tocatoare
HARDOX EXTREME Rezistenta foarte r.nare la frecare §'i aIuneca‘re o
700 HB APLICATII : Funduri de malaxoare, jgheaburi, blindaje
HARDOX HITUF Qge! rfezistent I:a .abrazi.ur)e pvrin soc si frecare
350 HB Limita de elasticitate ridicata

Sudabilitate foarte buna
APLICATII : Lama cu grosime mare, dinti de excavator,

structura de cleste

PLASE DF C/IUR
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Grosime: 40 a 160 mm
Idtime max < 3,35m
lungime max < 14,5m

Experienta preciziei
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AL IIWY Piese de uzura HARDOX”
orel T resrreran - gnuetue Avantajele HARDOX 450/ Hardox 400

Prin studiile realizate pe teren, este posibil  Utilizarea unui otel anti-abraziune HARDOX  +25% si +50% fata de alte oteluri 400HB de pe
sa se mareasca durata de viatd a pieselor 450 poate sporilongevitatea estimatd a pieselor  piatd in functie de materialele prelucrate.
dumneavoastra in mod semnificativ. dumneavoastrd cu un procent cuprins intre

CE VA PROPUNE GIRON :

TABLA PERFORATA TABLA PLINA

Echipata cu carlige de In format standard
tensiune sau gauri de fixare sau la comanda

Mai multe grosimi

si variante disponibile
(Hardox, Weldox,

Livrata plana, pre-curbata
sau bombatd in mai multe

sectoare N

Incdrcate)
Mai multe grosimi &g Stoc si trasabilitate
si variante disponibile permanenta

Orice tip de ochiuri:
patrat, rotund, alungit,
hexagonal...

PIESE FASONATE

Aplicatii variate la Realizarea de prelucrare

instalatii fixe in cariera: extinsa:

- Concasoare - Frezare

- Site vibrante sau mobile -Turnare

- Pa.lnu - Perforare

- Alimentatoare .
RS o - Forare (neted, CC, alungit,

- Macinitoare stift, ergo, filet...)

Orice piesa cu prelucrare
simpla si complexa:

Realizarea de finisaje
conform planurilor:

- Blindaj - Taiere

- Inel - Pliere

e

- Capac - Mici subansambluri
-Con mecanosudate

- Sertar de sita

PLASE DF C/IUR
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O gama completa
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Furnizor de solutii tehnice

ROMANIA

- /\ Dragasani

[ Bucuresti
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S.C. Giron Product SRL
Sediu - 245700 Dragasani - Valcea
Str. Tudor Vladimirescu Nr. 776A

Telefon: 0250.830.003
Fax: 0250.830.002
Vanzari: 0751.281.160
giron.product@yahoo.fr

www.giron.ro



